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Strenggepreflto GegenatMnde und Verfahren zu ihrer Herstellung 



Die Erfxndung betrifft allgemein die Anvendung ron vertloaen 
Abfallmaterialien vie Holzachnit.eln, Sageepanen, Baabua- 
echnitzeln, Abfallpapier, Bagaaaen, zerdrttcktea Getreide, 
Spelzen, Kaffeeabf alien, Stroh Oder B*±a»l von Veisen, Gerate, 
Heiepflanzen oder anderen Getreideaorten, Binden, Abfall- 
textilien bzw. luapen, Aabeat, Glaafaaern, Abfalleder uair. 
und inabeaondere betrifft aie atranggepreflte Geganatlnde fur 
Yerechiedene Anwendungen In Fora von z. B. Bohrea, Staagen, 
Platten, TaXeln, Bcheiben, BlScken uw. und e i n Verfahren 
sur Heratellung hiervon, w'oei dieae aua einea oder neareren 
der genanntea, vertloaen Abfallaaterialiea, Teraiscat nit 
einea oder aehrerea geeigneten, ayntaetiacaea Bars en * 
aittele einer Btrangpreflrorrichtung geformt werden, der an 
Zyliader erait.t geaaltaa vird, ao daB dieaes ^nthetiacha 
Hara oder die eynthetiachen fiarat hierin bi. su dem getfaaca- 
tea AuaaaB geechaolian werlan kftaaen. 
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Bekanntlicherweiae vurdea Terachiedeae Arte n von Gegeaetaadea 
durch Straagpreaaea, z. B. Bohre, Plattea, Tafela, Scheibea, 
Stangen Blocka uew. aua Metallen, *uaetetoffea, faaerartigea 
Materialiea und dergl. hergeatallt. 

Ala typischea Beiapiel fur dia obea gaaanatea, atreaggepreB- 
tea Gegeaataade wird auf relativ dlcka Hoara voa ublicher 
Art Bezug gaaoiuaea, und i* folgaadea eiaa Beachreibuag fiir 
die Heratellungeartea hiervon gegeben: 

(1) Hoara aua ayathetiachem Haw wardaa aittela StraagpreB- 
maacaiaaa Oder SpritzguBaaachiaea hergeatallt; 

(2) Metallroare wardaa mittala eiaea Verfaareaa dee Kalt- 
zieheaa, HeiBzieheaa oder SchweiBeaa hergeatallt j 

(3) Papierrohre wardaa hergeatallt, iaden Papierbaader 
apiralformig oder aeitlich aufgewickelt werdea. 

Jedoch beaitzea die aeiatea der koareatioaellea Hohre, die 
mittela der obea geaaaatea Axbeitaweiaea hergeatallt wurdea. 
die folgeadea NacLteile: 

(1) Die koayeatioaellea Eohre aua eynthetiachea Harz beaitzea 
die ITachteile, daB ihre Feetigkeit gegentiber rompreaaioa 
uad flcalag aicht imaer auareichead iat und urn dieaea 
Sachteil auszuachaltea iat ea erforderlich, Glaafasera 
ala veratiirkeadea ELemeat eiazumiachea, obwohl diea eiae 
^"•idbare Bteigeruag der Heratelluagakoatea bewirkt; 

(2) Fur Metallroare wird bei der Heratelluag eiaa uafangreicha 
Aueriiatuag uad eiae grofle Aazahl roa Vorrichtuagea beaStigt, 
uad aolche Metallroare koaaea aicht aur durch Roatea oder 
aadere Btaaapruchuagea reruraachte Spannuagea erleidea, 
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aondern eind gegeniiber Schlagbolastungan ebenfalla 
venig wideratandaf&hig| 
(3) Papierrohre weieen dan Kachteil auf , daB sia nicht nur 
gegeniiber Xompreaaiona- und Biegebelaatungen achwach 
Bind, eondern daB sia ebenfalla untar dan EinfluB von 
Feuchtigkeit geachwiicht warden und femer leicht an 
ihxer Oberflache verfSrbt warden, und wenn aie einmal 
verfarbt aind, iat ea nicht einfaca, aolche Flecken zu 
entfernen. Daruber hinaua iat die Ueigung allgemein 
bekannt, daB viele nicht normgerechte Produkta bei dam 
Heratellungaverfahren auftreten. 

Ea iat offenaichtlich, dafl andere Produkta in Form von 
Stangen, Vierkantatangen,, Eckachienen, Blocken, Taf eln, 
Platten, Scheiben uaw. dieeelben Oder gleichartige Mangel 
aufweiaen, vri e aie zuvor mit Bezug auf rohrforaige Produkte 
beachrieben wurden. 

Ziel der Erfindung iat ea daher, eine neue Verwendung Oder 
Anwandung fur mitzloae Ibfallmaterialien wie HolzBchnitzel, 
Sageapane, Bambuaachnitael, Ibfallpapiara, aerkleiaertee 
Getreide, Spelsen, Bagaaeen, Kaffeeabfalle, Stroh odar H&ckael 
won Veisan, Gerste, 2aia und anderen Getreidesorten, Binden, 
Abfalltextilien e. B. lumpen, Aabeet, Glaafaaern, Abfalleder 
und dergl. au liefern. 

Veiterhin iat ea Ziel der firfindung, neue, geformte Produkte 
mit hoher Featigkeit su liefern, welcha naflfeat und korroaiona- 
f eat aind und der an Heratellung au aehr niedrigen loot an 
mpglich iat. Veiterhin iat aa Ziel der Erfindung, ein neuee 
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Material zur Bildung verachieiener Arten von Hohren, Stangen, 
Tafeln, Platten, Scheiben, BIScken ubw. mit auagezeichneten 
Eigenachaften zu liefern, Veiterea Ziel der Erfindung iat ea, 
ein neuea und geeignotea Verfahren zur Heratellung der 
getriinschten FormgegenatSnde nit auagezeichneten Eigenechaf- ' 
ten mit geringen Einrichtungen und geringer Auaruatung zu 
liefern. 

Diese und veitere Ziele und Vorteile der Erfindung ergeben 
aich naher aua der folgenden Beachreibung, wobei Bezug auf 
einige, bevorzugte Au8ftihrungsformen der Erfindung gemacht 
wird, welche beiepielsweiee in der Zeichnung wiedergegeben 
aind. 

In der Zeichnung aind: 

Fig. 1 ein AufriB einea rohrformigen Gegenatandea gemafi 

der Erfindung, wobei ein Teil im Anachnitt gezeigt 
iatj 

Fig. 2 eine teilweiae, perspektivische Anaicht eines atan- 

genfSrmigen Gegenatandea gemafi der Erfindung; 
Fig. J eine perapektiviache An8icht ahnlich derjenigen von 

Fig. 2 eine8 vierkantformig geformten Gegenatandea 

gemafi der Erfindung; 
Fig. 4- eine perspektiviache Anordnung. ahnlich derjenigen 

in den Fig. 2 und 3 einea taf elf b'rmigen Gegenatandea 

gemafi der Erfindung; 
Fig. 5 eine vergroflerte, Teilanaiciit der genauen Struktur 

der geformten Gegenatande, die in den Fig. 1 bi8 4 

dargeatellt aind; und 
Fig. 6 ein Aufrifl im Schnitt einer bevorzugten Auaf uhrunga- 

form der Strangpreflvorrichtung zur Forming der 
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Gaganatanda, in.b.aondara zur Jonmug von robrforai- 
gen GegenatSnden gemaB der &tfinduag. 

Vie in der Jig. 6 gez.igt wird, wird die Zuaaaa.n.i.cbung 21 

z. B. Holzachnitz.ln, SHgaapanan, Baabua.chnitzeln, Abf.ll- 
papiaren, Bagaasan, z.rtritaartan 15mm, Bp.lzan, *,„,_ 
aMallan, Strob odar HUtailTon Waizan, Oarsta, W^nJ« 
odar andaran Gatr.id.aortan, Hiadan, Ibfallt.rtiU^ b" 

Aabaat, GWa.am, ibfallad.rn „aw. und ^„ 

Hylonharzan (Poly^idbarzan), Vinyl^oridbarzln, Vin^.c.t.t 

bwWb*. in di. fitrangpraBrorricbtung, welch. «llg. B . ln 
tocb da. Bazugazaicban 20 gakannzaichnat iat, dureb .W 
HnXUlltricbtar 22 aing.xObrt. B.i dar Au„a2a to. .in« 
od.r «br.r.n di.,,, outsloeen 1W all«.t^ ulea ^ 

a^**. f ! Jenl8en ' «• «» 11«at.et.n .ofort .rtJtltliab 
■iM, varwandat wardan. Bai dar A«.w.bl dar .^tb.ti.ch„ 
Harz. iat a. w..«tlieb, ain.a odar M b*ar. It ga.im.tan 
aganachm.- hin.icbtlicb da. Tawandai^Mwacto*" fto waTcba. 
•e gebraucbt wird, az.suwShlan. ' 

Bai dar H.r.t,llung di.aar Zuaar.a.ai.cbuns dMf ^ u 

•1. Bautail. odar Bk.latt.il, dianan, Tor«ug.w.i,. im Bar.i„l, 

ZZl l 'J° I 01 -*' ^ a « ST* 

ajnth.ti.ch.n Itarziatariliaa, di. .1. W bind.nda. Hitt.l 

i, B .r.ich Ton 10 bi. 50 Tel.* li.gt. In di..« 
2u«»« 1 b M1 g wird .. bTorzugt, drfdi. B.u.1..^. od« 
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di.a. SWck. durcn .in Si.b .W aaaon,*,.!^™ 
hdohat.na 4 „ ( 5 ...» Mnduro^.n, and si. ZZ\er- 
art g.tr,ckn.t, inr Vaaa.rg.nalt ftul wenlgep ' „ 

iaaa^lt ^ ^ 

Irii«r I 8 Ab ff l8ke " d<n "»»-6Bt.»p.ratur.n 
varii« m , und e8 Bei ning.wi.e.n, dafl die zuiSaai*. 

Gr.n«. inr.a W.aa.r g ehalt.a u» a. kl.in., 8eia 

SLS 1^. r StMn «»»^'<^ zu T .rhind«n. mia 
klnnli! ,r e ^ ete ""^'"^tung Torg.a.h.n iat, 
kann dio zula.aig. inr.a Waaa.rgaaalt. 3 in .i„« 

w«t.r.n B.r.ich bis hSchatana 1 5 * li.g.n. 

WSnrend di. ZuaaBmaxmisclmns 21 in den Zylinder 24 d.r 
Strangpr.3Torriob.tuns 20 .i*g.«Ult wird, vlrd ai. mitt.la 
dor 8cbn.ck.natang. 2, s0 intenaiv ,.r»i.obt und komprilrt 

^LkTSL "-^W- - ala/dSi\o»pr.aaionava^f S ' 
^ " ZeUB * " erdM,) ^ ai "» Vgm.«eng.n unter- 

' und d " «7»th.tiaoh« Ear,.. al a T.rbin- 
d.nd.» «itt.l. Inab..ond.re wenn g..ign.t., f..«artig. 
Mafrialian la Sk.l.tt.il. ,.rw.nd,t v.r£n L. 

darin ant^fn^ Faa.m »it.inandar r^oontaTuaS £ 

rjTLhi! f f kT 8tIttktn **"".*«i* detent w.rdL. 

od« zJit. °f -» *«* *~ Varvrtung 

T " i " eMli,cl, « B..tandt.ilan i. A.b.a/aT 
8W.tt.U. .in. b . Mw . Bt.irigk.it h.rg..t.Ut 
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An den SuBeren Uafang dea Zylinders 24 angrenzeud aind 
einige geeignete Heizeinrichtungen 25 vorgeaehen, z. B 
Gaaerhitzer Oder elektriache Erhitzer, ua den Zylinder*24 
auf die gewiinachte Temperatur zu halt en. 

Die Temperatur innerhalb dee Zylinders 24 nuB in Uberein- 
atimmung nit den Eigenachaften oder Beaonderheiten dee 
verwendeten synthetiachen Harzes oder der verwendeten 
synthetiachen Harze. und ebenao ait denjenigen der verwen- 
deten Skeletteile oder Elemente featgelegt werden. Das 
heiflt die MaxLmaltemperatur darf nicht hSher eingeetellt 
werden wie der Wert./Sea eine Zeraetzung der Baueleaente 
und die Erzeugung von gaaforaigen Stoff en ala Ergebnia 
von deren Zeraetzung auftreten kbnnte, wahrend die Miniaal- 
teaperatur nicht tiefer eein sollte, ala der Vert, der das 
Schaelzen der synthetiachen Harze geetattet, so/oiSae unter 
die KSrner der Skeletteile eindringen und deren Einbettung 
hierin bewirken, wobei eine solche Struktur erhalten wixd 
wie sie in der Pig. 2 wiedergegeben ist. ' 

Durch Untersuchungen wurde featgeatellt, daB ia Falle der 
Verwendung einer aua Holzachnitceln als Skeletteilen und 
Vinylchlorid als verbindendea Mittel beatehenden Mischung 
die geeignetate Temperatur etwa 120° C beti*gt, und daB 
die Temperatur ia Palle der gleichzeitigen Verwendung von 
Holzachnitzeln, Einden und Abfallpapieren ala Skeletteilen 
bei alleiniger Verwendung von Acrylnitril-Butadien-Styrol- 
barz ala verbindendea Mittel am geeignettten in der Nahe 
ron 250 0 liegt. Daruber hinaua wurde featgeatellt, daB 
die geeignetate Temperatur ia Palle der Verwendung einer 
aua Aabeat- und Glaafaaern ala Skeletteilen und Nylonharz 

- 7 - 



109A17/1198 



2042176 



Vie in der Pig. 6 gezeigt, sind en daa SuBere End. „ 
Zylxnders 24 eine auBere Porm bzw. Matri^n * , 
innere Form bzv Mo f < , «atrize 30 und eine 

jronn ozv. Matrize 31 angeordnet, velche .i+m 

Dei die innere Pa™ v 3 6etra « en werden, wo- 

^.e xnnere Pom 31 ebenso wie die auBere «n • 

n ' Je der geviinachten Porm der «^ D „„ 

preaaenden Materialien. atrangzu- 

■tange 2 3 , der Spalt der Sc^Z/Z^l?* C ^ < * 91 '- 

abMngen und daB aie relatir *° neinan<ier eegenaeitig 

Skelett.il. ~a rolatiT zu den Eigenachatten der 

-uceletteile oder zu Tervendenden Element* «i. . u 
B.rUckeicntigung der Viak.eitat der ~et 6 n T 
»»en Harz. Xeatgelegt warden sollt J f^ 1 - 
vurde festgeatellt . v untere-achungen 

- - ^^^^^^^^ 

Vie in der Pig. 6 gezeigt vipd 

der zuror geechilderten Veiee vermiecht ^ * 
worden iet, dann du^h • Vermi8Cht ^ komprimiert 
at,, aann durch die Pormen 30 und 31 voh.H 

p orm einea robxformiiren P™*,ir*. , ' ei 68 416 

„ . ^ ^wxwigen ProduJctes annimmt. auf 

geeigneten Aufnahnenalter v> ' aur einea 

wl.d.rg. 8rt . nen 1^,^^ ^ *^ f ^ 
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Anders geformte Produkte, z . B in 

sofcienen. Vierkantatangen, BxLn " x7 ' f*" 

ben U8w. konnen in der irt „<„>. / laIe ">. Flatten, Bchei- 
Veisa, *ie s ie beacon ^ h* ^ ^ «"»"<*« 
lediSlicn eine untera^xX ^o^T*" ^» 

die unter BeracWntl;^ "^^r 1 ^ 
auegeXegt aind, angebraeht werfen! 8eWUMChtea *°™ 

eines Oder aehrere sJie^i" ^r 8 d^ Btellen, ""^ 
deaden, Partisan Elemea ode ™* " eiae " 
dieae aind naflfeat M,.^.? " ~»«*rttrt ei^d; 
Beetandigkeit s . g en CSt'T" 
belaatungen, ebenfalle einen £ te n Xotl St ° fl " 
«* sie konnen vorteilhatterX "J 

*»* geringer Einriohtungen^ L^i * V9Wn - 
-n biXXigen KateriaXi^ne^tm ^ 

We ePfindungageBafl hergeatellten Produkt. aind t- „, 
Verwendungasveck. geeignat und ai.^ow! ^ "^eieaa 
lien, XOr Tarachieden.^t.nvJn ^ ' * lB Bau -*«i- 

Ein weiterer Terteil d—l „ beaondera Tort.il, auf. 
V.rv.ndung rol Ib^lL* b "*«" nauan 
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Ferner betrifXt die Erfindung Formmaaeen auf Baaia einer 
Miachung. von zwei verechiedenen Materialarten, wobei cine 
Materialart aus einem oder mehreren, wertloaen Abfall- 
materialien wie Holzachnitzeln, SSgeap&nen, Bambueachnitzeln, 
Ab'allpapieren, Bagaaaen, zerdriicktem Getreide, Spelzen, 
Kaffeeabfallen, Stroh oder Hansel von Veiz en, Gerate, Heia 
und anderen Getreide aort en, Rinden, Abfalltextilien bzw. 
lumpen, labeat, Glaafaaern, Abfalleder uaw. beatebt, die 
ale Bauelemente oder Skeletteile dienen und die andere 
Materialart aus einem oder mehxeren ayntbetiachen Kunat- 
harzen wie Acrylnitril-Butadien-Styrolnarzen, Acrylnitril- 
Styrolnarzen, Styrolharzen, K^lonharzen, Vinylchloridnarzen, 
Vinylacetatharzen, Acrylnarzen, Melaminharzen, Polyeater- 
narzenuaw. beateht, die ala verbindende ELemente dienen 
und wobei die beiden Materialien intenaiv in einem HeiB- 
verfahren vermiacbt und komprimiert und durch geeignete 
Pormeinrichtungen zur Erlangung der gewiinachten Form atrang- 
geprefit werden konnen. 
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P a t e n a; n s p r. tt c h 



•I^StraaggopreSts Produkte, welche mittela koixyeationelle? ^ - 
Strangpreflvorrichtungen in die gevunachte Form ub^rMrt • 
sind, dadurch g e k e n n 2 e i c h n e t, daB die 
Produkte aua einer Zusammenmiachung bestehen, welche 
mindeateas zwei verachiedene Arten von Materialmen " 
antbalt, wobei eine Materialart aua einem oder mehreren 
von wertloaen Abfallaaterialien, inabeaondere HolMchnitzeln, 
SSgeapSnen, Bambuaachnitzeln, Abfallpapieren, Bagaleen, 
zerdriicktea Getreide, Spelzen, Kaff eeabrallen, Stxoh oder 
HackaelTon Weizen, Gerate, Heia oder anderen QetreideBor- 
ten, Einden, AbfaUtextilien, Aabeat, Glaefaaern, AbfaU- 
leder uew. beateht, die ala Bauelemente oder fikeletteile 
dienen und die andere Materialart aua einem oder mehreren 
aynthetiachem Harz/ea beateht, inabeaondere Acrylnitril- 
Butadien-Styrolhaxzen, Acrylnitril-Styrolharze*, 8tjrol- 
harzen, »7lonbarzeni yinylcMorioUiaxa^ 
zen, Acrylharzen, Melaminharzen, Polyeaterharzen usw. , 
die ala verbindende ELemente dienen und vobei die beiden 
Materialarten intensiv mittela einea HeiBverfanrena 
vermiacht und koi^rimlert und d'jrcli geeignete Fprmein- 
richtungen in die geifunachte Form, inabeaondere ala 
Bb^en; Stej^^ 

Tafeln, Piatt en, Seneiben atranggeprefit irarden^ 

'* Yer ' aarftn zur Herstellung Ton atranggepreflten Frodukten 
fur ▼erachiedene AnWendungen, dadurch g e k e n n - 
* * 4 9 h n 6 * • eina Miaolmng von Baueleaenten 

oder mehreren, vertloeen 



Abfallmaterialien, insbesondere Holes chnitzeln, Sage- 
spanen, Bambusschnitzeln, Abf allpapieren , Bagassen, 
zerdriicktem Getreide, Spelzen, Kaffeeabfallen, Stroh 
Oder iScksel von Weizen, Gerste, Reis Oder anderen 
Getreide sort en, Rinden, Abfalltextilien, Asbest, Glas- 
fasern, Abfalleder uswyherges^ellt und diese Mischung 
zu kleinen Stucken mit einer DurchschnittskorngroBe 
gebrochen oder zerdriickt werden, daB sie durch ein 
Sieb mit einer Maschenweite von ho chat ens 4 mm (5 mesh) 
hindurchpassen und sie auf einen Vassergehalt von 
weniger als 15 Gew.# getrocknet werden, daB verbindende 
Elemente in Form von einem oder mehreren synthetischen 
Harzen, insbesondere Acrylnitril-Butatoen-Styrolharzeh, 
Acrylnitril-Styrolharzen, Styrolnarzen, Nylonharzen, 
Polyesterharzen, Vinylchloridharzen, Vinylacetaiharzen, 
Acrylharzen, Mel ar. i nha rzen usw. nergestellt und diese 
zu klei: n Stucken oder zu Pulvern zerkleinert werden, 
dafl das Bauelement oder -skeletteilmaterial mit dem 
Material des verbindenden Elementes in einem Verhaltnis 
v.. etwa 9 : 1 bis 5 : 5, bezogen auf Vo lumen, vermischt 
und diese Zusemmenmischung in einem HeiBverfahren 
komprimiert wird, bis ihr Anfangsvo lumen auf annahernd 
das 3/4 bis 1/4- f ache reduziert ist und die Zusammen- 
mis chung durch geeignete Formeinrichtungen stranggepreflt 
wird, welche in Obereinstimmung mit der gewiinschten Form 
ausgelegt sind und an einer konventionellen StrangpreB- 
vorrichtung zur Herstellung der Formprodukte festgemacht 
oder angebracht sind. 
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